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54) INTERSOMATIC SPACER 

57) Dorsolumbar meant to be inserted in the discal space defined between two adjacent vertebras 
with a view to an intervertebral anatomical recovery and a bone fiision characterized in that it is 
formed by at least one elem^t (2, 3) made by a lateral vertical wall, rigid or feebly resilient (4, 
5) with a predetermined outline and defining a superior plan and an inf^or plan open to allow its 
osseous filling, (he aforesaid element having a shape well-suited to avoid fhs migration of the 
implant, laterally or longitudinally and to allow the seating and Ihc centering of the aforesaid 
spacer in the discal space, without any major mechanical operation on the vertebras. 
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EVTERSOMATIC SPACER 



5- This invention concerns an intersomatic spacer meant to be inserted in the discal space 
defined between two adjacent vertebras with a view to a bone fusion and to maintain a constant 
intervertebral height 

10- It is more particularly meant to rebuild tiie lumbar and dorsal part of the spinal 
column when tins one is ^ected by degenerations that cannot be resoibed by other methods. 

IS- In the past, the restoration of the discal space was done without interposition of 
intervertebral spacers, with uncertain results. 

20- Later, the necessity to interpose a device of integrated spacing stood out. Such setting 
devices have been made with different sh^es (parallelepiped, cylindrical with external thread, 
etc.). They are often affected by the disadvantages inherent to their shape, Uke difficulty to seat 
and to prepare the insertion site, necessity to enclose a subsequent osteosynthesis device in order 
to make easier the bone fusion - fiom wldch arti&cts during scanner or NOIL 

25- Moreover, these implants tend to move and to embed in the vertebra and the volumes 
of accumulated bones are small. 

30« The EP307241, W08912431, US4732256 patents are related to examples of creation 
of these devices. 

We suggested to resolve this type of disadvantage by proposing an implant with the shape 
of a shell to make easier the implantation, and comprising, on its circumference, Ughts and sharpe 
edges that become incrusted in the plateaus above and underlying of the vertebras to jam any 
tendency to rotation. 
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5- This kind of device, because of its cylindrical shape and because of the presence of 
shaip edges, partially resolves the problem of forward and backward movement of the implant 

But we still have a kind of instability, the bed, the surface of contact and the volume of 
accumulated bones are still weak and it is still necessary to create, in the related vertebral 
plateaus, cylindrical seatiogs meant to receive the aforesaid implants using a drill or a mill with 
the suitsd)le shape. 

10- On this account, there are risks of pushing in the body of vertebrae because the 
cancellous bone is a little resistant to compression when the superficial coat of cortical bone was 
taken out 

1 S- It will be easily understood that such an operation to do before putting the implants is 
traumatizing and difficult 

20- This operation is aimed to remedy to these disadvantages by allowing avoiding any 
major mechanical operation on flie vertebras. 

25- With that in mind, the invention concerns a dorsolumbar intersomatic spacer meant to 
be inserted in the discal space defined between two adjacent vatebras with the view to an 
intervertebral anatomical recovery and to allow a bone fusion. 

30- The intersomatic spacer of the invention differs fix)m the well-known ones by a 
maximum surface of contact with the surfece of the vertebras, a bigger volume of accumulated 
bones and a bigger siq>porting area compared to the surface of the vertebral plateaus. 

5- The spacer is characterized in that it is formed by at least one element made by a lateral 
vertical wall, rigid or feebly resilient with a predetermined outline and defining a superior plan 
and an inferior plan open to allow its osseous filling. The aforesaid element has a shape avoiding 
fbe migration of the implant, laterally or longitudinally because any migration is detrimental to 
the osseous setting, and allowing the seating and the centering of the aforesaid spacer in the 
discal space, without any major mechanical operation on the vertebras other than a distraction of 
the vertebras to broaden the discal space with metallic cams. 
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10- The spacer of the invention has a supporting area bigger than the ones of the implants 
aforementioned and an improved vertical stability without any risk of rotation or knocking over 
and without need of perforating of the bone. 

15- It can be inserted by previous or subsequent way. Whatever the approach is, it setdes 
at nearly 2mm fiom the vertebral canal, on each of its sides. 

Moreover, due to its shape, it allows the insertion of a more inq)ortant volume of bones, 
which will make the fusion easier. 

20- This invention concerns also the characteristics that will emerge during the following 
description and that will have to be considered separately or following all their possible technical 
combinations. 

25- This description, given as a non-^chaustive example, will he^> to better understand 
how the invention can be created, with reference to the drawings attached, on which: 

30- - Figure 1 represents a view in perspective of an intersomatic spacer according to the 
invention, placed on a vertebra, the adjacent vertebra not being represmted for a better 
understanding. 

- Figures 2, 3 and 4 represent respectively in the view from below, side view and end 
view, one ofthe parts forming a spacer according to figure 1. 
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- Figure 5 represents a view in perspective of a variant of an intersomatic ^acer 
according to the invention. 

5- According to a first way of creating the spacer overall named 1 on figure 1 is formed, 
for example, by two complementary enantiomorphous elements, that is inverted symmetrical, 2 
and 3, with the shs^e of a banana or a bean, meant to be seated here and there onlfae discal space, 

10- without major mechanical operation on the vertebras 9, each of them being defined by 
a lateral wall 4, 5 vertical and rigid or feebly resilient, with an asymmetrical outline opposing any 
related moving and defining a superior plan and an inferior plan open to allow their osseous 
filling* 

15- According to a characteristic of the invention, the upper and lower 6 and 7 edges of 
the lateral waUs 4 and 5 of the two elements 2 and 3 fomiing the spacer 1 are preferably fiill of 
notches 8 or made rough to secure its holding by anchorage in tiie bone, respectively of each 
adjacent vertebra 9. 

20- In fact, according to the chosen example, the aforesaid upper and lower 6 and 7 edges 
of the lateral walls 4 and 5 of the two elements 2 and 3 forming the aforesaid spacer is in keeping 
of two non-parallel which previous spacing is bigger than the backside one, in order to define a 
spacer with the shape of an edge, 

25- allowing to spacers to seat around the center of the vertebral plateau and to secure a 
siq>porting area more balanced than flie one offered by rectangular blocks set out in parallel 

30- Preferably, the \3pper and lower 6 and 7 plans afore mentioned of the 2 and 3 
elements forming together an edge of around 1 to 6"^, in order to cause a lordosis. 

The way of creating rendered on figure 5 is essentially different finom the one in figures 1 
to 4 in that the spacer (26) is formed by only one element made by one lateral vertical wall, rigid 
or feebly resilient (27) with the shape of a bean meant to secure a balanced central seating. 
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5- Jn the two ways of creation of the figures 1 to 4 or 5, the lateral walls, rigid or feebly 
resilient 4 and 5 or 27 of each of the 2 and 3 or 26 elements comprising a backside flat zone, 
respectively 10 and 1 1 or 29 on which was prepared a hole, possibly threaded, 

10- respectively 12 and 13 or 30, meant to a gripping and positioning tool for the 
aforesaid spacer, between the 9 vertebras, then to enhance ibe bone fusion. 

15- The axis of the hole 12 and 13 or 30 of the elements 2, 3 or 26 is sloped in ordo: to 
make it easy the entry of the gripping tool. 

But it is also possible to seat the spacer by directly manipulating the item with phers. 

20- Moreover, the previous extremity of the elements 2, 3 or 26 presents a threaded hole 
(A) meant to insert a hook for the seating of the aforesaid spacer. 

25- The lateral walls, rigid or feebly resilient 4 and 5 or 27 of each of the elements 2 and 
3 or 26 are of an overall elongated sh25)e and formed by a backside zone defined by two parallel 
flanks 14 and 15 or 31 and 32) connected to some sides 10 and 1 1 or 29 that are perpendicular to 
them and of a previous zone respectively defined by protuberances 16 and 17 or 33 turned 
towards inside to &ce each other. 

30- In that way, the surface of contact with the vCTtebras 9 is increased In this manner, 
the spacer does not penetrate in the cancellous bone, which excludes the risks of ''sinking". It is 
retained by the cortical bone, which is wnply stripped. 
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S- The rigid lateral walls 4 and 5 or 27 of each of the elements 2 and 3 or 26, comprise, in 
zones respectively aimed to the extmor and/or to the inside, at least one opening that can 
enhance the bone fusion. In fact, four holes 18 to 21 are made on the element 2 and four holes 22 
to 25 facing each other on the element 3. Two holes 34, 35 and two holes 36, 37 are made, facing 
each other, on the element 26. 

10- According to another characteristic of the invention, the lower part of the lateral walls 
4, 5 or 27 of the elements 2 and 3 or 26 can also comprise a plurality of holes 38 of small 
dimension (represented on figure 5) located facing each other and meant to allow the passing 
through of the wire threads 39 or in any otiier biocompatible material placed in order to r^ain the 
bone mass in the aforesaid cage. 

15- According to a variation, the threads are replaced by internal back drafts. 

20- According to an interesting characteristic of the invention, the elements 2 and 3 or 26 
making the spacer are obtained in a monoblock numner by machining or casting. 

25- In the case of a spacer made by two enantiomorphous complementary elements, the 
two elements can be joined by a clamping system 8, for exanq>le with a U shape, (open-ended 
example of connection). 

Preferably, the material used for tiie creation of the elements 2 and 3 or 26 is a titanium 
alloy with or without coating. 

30- Of course, it is also possible to use other biocompatible materials, resorptive or not, 
or even plastic materials, provided that they allow a good visibility during X-rays. 
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The use as a material of a thermoset can give to the structure a mico-elasticity enhancing 
the bone fusioa 

5- We plan a range of spacer of different sizes according to the demands. 
The sh^e can be lightiy modified but it is necessary to maiTit aiTi two walls non-entirely 
parallel (neither cylindrical or parallelepiped). 
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DEMANDS 

S- 1- Dorsolumbar intersomatic spacer meant to be inserted in the discal space defined 
between two adjacent vertebras with a view of to the intervertebral anatomical recovery 
characterized in that it is formed by at least one element (2, 3» 26) made by a lateral vertical waU, 
rigid or feebly resilient (4, 5, 27) 

10- with a predet^mined outline and defining a superior plan and an inferior plan open to 
allow its osseous filling, the aforesaid element having a shape well-suited to allow the seating 
and the centering of the aforesaid spacer in the discal space, 

IS- without any major mechanical operation on the vertebras. 

2- Spacer according to the Demand 1 characterized in that it is formed by two 
complementary elements (2, 3). 

20- 3- Spacer according the Demand 2 characterized in that the two complementary 
elements (2, 3) are enantiomorphous. 

25-4- Spacer according to any of the Demands 1 to 3 characterized in that the edges (6, 
7 and 28), upper and lower, of the lateral walls (4, 5 and 27) of the elranents (2, 3 and 26) 
forming it, are preferably ML of notches (8) or made rough to secure its holding by anchorage 

30- m the bone, respectively of each adjacent vertebra (9). 
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5- Spacer according to any of the Demands 1 to 4 characterized in that the upper and 
lower edges (6, 7 and 28) of the lateral walls (4, 5 and 27) of the element(s) (2, 3, and 26) 
forming it are in keeping with two non-parallel plans with a former spacing is more important 

5- than the backside one in order to define a spacer with a shi^e of an edge to secure a 
better seating. 

10- 6- Spacer according Demand 5, characterized in that the upper and lower plans (6, 7 
and 28) of the element(s) (2, 3 and 26) forming it, preferably make between themselves, an edge 
of around 1 to 6°. 

15- 7- Spacer according to any of the previous Demands, characterized in that the 
lateral walls, rigid or feebly resilient (4, 5 and 27) of the element(s) (2, 3 and 26) forming it 
comprise a posterior flat zone (10, 11 and 29) on which was prepared a hole (12, 13 and 30) 
meant to a gripping and positioning tool for the aforesaid spacer between the vertebras (9). 

20- 8- Spacer according to any of the previous Demands, characterized in that the 
lateral walls, rigid or feely resilient (4, 5 and 27) of the element(s) (2, 3 and 26) forming it 
present an overall elongat^ shape and are formed by a backside zone defined by two generally 
parallel flanks (14, 15 and 31, 32) connected to a side (10, 11 and 29) that is perpendicular to 
them and of a anterior zone respectively defined by protuberances (16, 17 and 33) turned towards 
inside. 
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9- Spacer according any of the previous Demands, characterized in that the lateral wall, 
rigid or feebly resilient (4, 5 and 27) of the element(s) (2, 3 and 26) forming it, comprise, in 
zones turned respectively towards outside and/or inside, at least one hole (18 to 25 and 34 to 37) 
likely to enhance the bone fusion. 

10- Spacer according one of the previous Demand, characterized in that the lower part of 
the lateral wall (4, 5 and 27) of the element(s) (2, 3 and 26) also comprise a plurality of holes 
(38) of small dimension, meant to help the passing through of the threads (39) or comprising 
internal back drafts placed in a way to retain the bone mass in the aforesaid spacer. 

1 1- Spacer according to any of the previous Demands, characterized in that ttie elements 
(2, 3 and 26) are obtained in a monoblock manner by machining or casting. 

12- Spacer according to any of the previous Demands, chaiactoized in that the material 
used is a titanium alloy, with or without coating, a polymer or any other biocompatible radio- 
lucent material. 

13- Spacer according any of the previous Demands, characterized in that tiie material is a 
thermoplastic polym^ which micro-elasticity enhances the bone fusion. 



10 



A TranslaUon ofWORDEXPRESS, Worldwide Language Services, TeL 001 (310) 260-7700 
For Certification of this Translation please see enclosed Affidavit 



@ R&»UBLIQ UE FRA NgAISE 

INSnniT NATIONAL 
DE LA PROPRI^T^ INDUSTRIELLE 



PARIS 



@N° do publication: 

(& n'uliaser que pour les 
oomrandesds rapmduolion) 

@ N" d'enreglstrement national : 



2 724 312 
95 04789 



1JlntCI*:A61P2M4 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



Dat0 d« d6p6\ : 21 .04.95. 


@ Dainandaur(s) : ALBY ALBERT— FR. 


@Priortt«: 


i^lnvantaurts): 


Us) Date de la mise h disposition du public da la 
^ damande : 1 5.03.96 BuNatIn 96/1 1 . 




@) Usta das documants eKte dans la rapport da 
rachareha prallmlnalra : Ce demiern'a pas 6t6 
dtabllA la date d9 pMlcatton de la demande. 




@) R^4raneas ^ d'autraa documants natlonaux 
apparwitas : 


@Tltulalr8(8): 

@ Mandataire : DE PASTORS AUCE. 



CM 
5 

M 
N 

CM 
IL 



@ ENTRETOISE INTERS0MAT1QUE. 

@ Entrstolsa Intarsomatlqua dorso-lombaire destlnte k 
M InsMa dans I'aspaca discal d6fini entre deux vart^ 
bras adjacantas an vua d'un rdtabllssamant anatomique In- 
ten/ertabral at d'une fusion osseuse caractdris^ en ce 

au'elle est oonstitu4e par au moins un 6l^ent (2, 3) fomi6 
'une parol tat^rale vertlcale riglde ou faiblement rteliiente 
(4, 5) de contour prM6termln6 et ddfinlssant un plan sup6- 
rieur et un plan Infdrleur ouvert pour permettre son remplls- 
sage osseuK» ledit 6ldment ayant une forme apte & dvlter la 
migratton da Hmplant Iat6ralement ou longltudlnalament et 
k peimettre te logement et le oentrage de ladite entretolse 
dans raspace discal, sans intervention mdcanique nutleure 
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ENTRETQISE INTERSQMATIQUE 

La presente invention concerne une entretoise 
intersomatigue destinge 3 etre inseree dans I'espace discal 
5 d§fini entre deiix vertebres adjacentes en vue d'une fusion 
osseuse et pour maintenir une hauteur constante 
intervertebrale . 

Elle est plus particulierement destinie a la 
reconstruction de la partie loitibaire et dorsale de la 
10 colonne vert§brale lorsque celle-ci est atteinte de 
degenerescences qui ne peuvent %tre resorb^es par d'autres 
methodes . 

Dans le passe, le retablissement de I'espace discal 
etait r§alis6 sans interposition d' entretoises 

15 intervertebrales , avec des resultats aleatoires. 

Par la suite, la necessite d*interposer un dispositif 
d»espacement int§gr^ s*est impose. De tels dispositifs de 
contention ont ete realises sous des formes diverses 
(parallelepipediques, cylindriques avec filetages externes, 

20 etc.). lis sont souvent affect§s des inconv§nients 
inh§rents cL leurs formes telles que difficultSs de mise en 
place et de preparation de site d' insertion, necessity 
d'adjoindre un materiel d* osteosynthese postSrieur pour 
faciliter la fusion osseuse - d'ou artefacts au scanner ou k 

25 1 ' IRM . 

De plus ces implants ont tendance a se deplacer et a 
s'enf oncer dans la vertebre et les volumes d'os emmagasinS 
sont faibles. 

Les brevets EP307241, W08912431, US4732256 concernent 
30 des exemples de realisation de ces dispositifs. 

On a propose de resoudre ce type d' inconvenient en 
proposant un implant se presentant sous une forme d'obus 
pour faciliter 1 • implantation, et comportant sur son 
pourtour des lumieres et des aretes vives qui s'incrustent 
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dans les plateaux des vertSbres sus et sous-jacentes pour 
bloquer toute tendance ^ la rotation. 

Ce type de dispositif du fait de sa forme cylindrique 
et de la presence d' aretes vives rSsout partiellement le 
5 probleme du mouvement d'avanc6e et de recul de I'irtplant. 

Mais on a encore une certaine instability, 1' assise, 
la surface de contact et le volume d'os enimagasine restent 
faibles et il est tou jours necessaire de r^aliser dans les 
plateaux vertebraux correspondants des logements 
10 cylindric[ues aptes Bl recevoir les dits in^lants S I'aide de 
foret ou de f raise de forme adaptee. 

De ce fait il y a des risques d * enf oncement dans le 
corps vertebral car I'os spongieux est peu resistant k la 
compression quand la couche superf icielle d'os cortical a 
15 ete retiree. 

On comprendra aisement qu'une telle intervention a 
effectuer pr6alablement a la pose des implants, est 
traumatisante et delicate 

La presente invention a pour but de reraedier a ces 
20 inconvenient s en permettant d'^viter toute intervention 
mecanique majeure sur les vertdbres. 

A cet effet, 1* invention concerne une entretoise 
intersomatique dorso- lombaire destinee a etre inseree dans 
I'espace discal defini entre deux vertebres adjacentes en 
25 vue du retablissement anatomique de l^espace intervertebral 
et permettre une fusion osseuse. 

L' entretoise intersomatique de 1' invention se 
diff§rencie des dispositifs connus par une surface maximum 
de contact avec la surface des vertebres, un plus grand 
30 volume d'os eramagasine et une plus grande surface d'appui 
par rapport a la surface des plateaux vertebraux. 

L* entretoise est caracteris^e en ce qu'elle est 
constituee par au moins un element forme d'une parol 
laterale verticale rigide ou faiblement resiliente de 
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contour pr§ditermin# et d§finissant un plan sup§rieur et un 
plan inferieur ouvert pour permettre son retnplissage osseux. 
Ledit Pigment a une forme empechant la migration de 
1' implant lat^ralement ou longitudinalement, car toute 
5 migration est prejudiciable ^ la prise osseuse, et 
permettant le logement et le centrage de ladite entretoise 
dans l*espace discal, sans intervention mecanique sur les 
vertebres autre qu'une distraction des vertebres pour 
elargir I'espace discal avec des cames m§talliques. 

10 L* entretoise de 1' invention a une surface d'appui 

plus grande que celle des implants pr§cit6s et une stability 
verticale amSliorSe, sans risque de rotation ou de 
basculement et sans besoin de perforation de I'os. 

Elle peut §tre introduite par voie ant§rieure ou 

15 posterieure. Quel que soit I'abord elle se positionne a 
environ 2 mm du canal rachidien de chaque cote de celui-ci. 

De plus du fait de sa forme elle permet 
1* introduction d'un volume d'os plus inqportant, ce qui 
facilitera la fusion. 

20 La presente invention conceme egalement les 

caracteristiques qui ressortiront au cours de la description 
qui va suivre et qui devront etre considerees isolSment ou 
selon toutes leurs corabinaisons techniques possibles. 

Cette description donnee a titre d'exemple non 

25 limitatif, fera mieux comprendre comment 1' invention peut 
etre realisee en reference aux dessins annexes sur lesquels: 

- la figure 1 represente une vue en perspective d'une 
entretoise intersomatique selon 1' invention disposee sur une 
vertdbre, la vertebre adjacente n'Stant pas representee pour 

30 une meilleure comprehension; 

- les figures 2, 3 et 4 representent respectivement 
en vue de dessus, de cote et en bout, I'une des parties 
constituant une entretoise selon la figure 1. 
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- la figure 5 represente une vue en perspective d^une 
variante d'entretoise intersomatique selon 1' invention. 

Selon un premier mode de realisation I'entretoise 
design^ globalement l sur la figure 1 est constitute par 
5 exemple par deux elements complementaires enantiomorphes, 
c'est a dire symttriques inverses, 2 et 3, en forme de 
banane ou de haricot, destines a etre loges de part et 
d* autre de I'espace discal, sans intervention mecanique 
majeure sur les vertebres 9, chacune d'elles 6tant 

10 delimitees par une parol lattrale 4, 5 verticale et rigide 
ou faiblement resiliente, de contour asym§trique s'opposant 
i tout dSplacement relatif et dtfinissant un plan superieur 
et inf§rieur ouvert pour permettre leur remplissage osseux. 

Selon une caracteristique de 1' invention, les rebords 

15 6 et 7, superieurs et inferieurs des parois laterales 4 et 5 
des deux elements 2 et 3 constituant 1' entretoise 1 sont 
de preference heriss§s de crans 8 ou rendus rugueux pour 
assurer sa retenue par ancrage dans I'os, respectivement de 
chaque vertebre adjacente 9. En fait, selon l'exen5)le choisi 

20 lesdits rebords superieurs et inferieurs 6 et 7 des parois 
laterales 4 et 5 de chacun des elements 2 et 3 constituant 
ladite entretoise s'inscrivent dans deux plans non 
paralleles dont 1 ' espacement anterieur est plus important 
que celui posterieur, de maniere a definir une entretoise en 

25 forme de coin, permettant a deux entretoises de se disposer 
autour du centre du plateau vertebral et d' assurer une base 
d'appui plus equilibree que celle offerte par des plots 
rectangulaires disposes en paralldle. 

Preferentiellement, les plans superieurs et 

30 inferieurs 6, 7 precites des elements 2 et 3 forment entre 
eux un angle de I'ordre de 1 S 6°, de maniSre k provoquer 
une lordose. 

Le mode de realisation represente sur la figure 5 
differe essentiellement de celui des figures 1 a 4 en ce que 
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I'entretoise (26) est constituee par un seul element forme 
d*une parol latSrale verticale rigide ou falblement 
resiliente 27 en forme de haricot apte assurer une assise 
centrale equilibree. 
5 Dans les deux modes de realisation des figures 1 a 4 

ou 5 les parois laterales rigides ou faiblement r^silientes 
4 et 5 ou 27 de chacun des Elements 2 et 3 ou 26 comportent 
une zone plate posterieure, respectivement 10 et 11 ou 29 
sur laquelle a etS manage un trou eventuellement filete, 

10 respectivement 12 et 13 ou 30, destine k un outil de 
prehension et de positionnement de ladite entretoise entre 
les vertebres 9, puis a favoriser la fusion osseuse. 

L»axe du trou 12 et 13 ou 30 des Elements 2, 3, ou 26 
est incline afin de faciliter 1* entree de 1' outil de 

15 prehension. 

Mais 11 est egalement possible de mettre en place 
I'entretoise en manipulant directement la piece avec une 
pince • 

De plus I'extremite anterieure des elements 2,3, ou 
20 26 comporte un trou fileti (A) destine a 1 ' introduction d'un 
crochet pour la mise en place de ladite entretoise. 

Les parois laterales rigides ou falblement 
resilientes 4 et 5 ou 27 de chacun des elements 2 et 3 ou 26 
sont de forme globalement allongee et const ituees d'une zone 
25 posterieure definie par deux flancs paralleles 14 et 15 ou 
31 et 32) raccordes a des faces 10 et 11 ou 29 qui leur sont 
perpendiculaires et d'une zone anterieure d§finie 
respectivement par des proeminences 16 et 17 ou 33 toumees 
vers 1 ' interieur pour se f aire face . 
30 On augmente ainsi la surface de contact avec les 

vert&bres 9. De cette maniere, I'entretoise ne p§n6tre pas 
dans I'os spongleux, ce qui elimine les risques 
d' "enfongage V Elle est retenue par I'os cortical qui est 
simplement curete. 



6 



2724312 



Les parois laterales rigides 4 et 5 ou 27 de chacun 
des Pigments 2 et 3 ou 26, comportent dans des zones 
dirigees respectiveraent vers I'exterieur et/ou vers 
1 * interieur, au moins une ouverture de nature k f avoriser la 
5 fusion osseuse. En fait, quatre trous 18 a 21 sent pratiques 
sur 1' element 2 et quatre trous en vis-a-vis 22 a 25 sur 
I'element 3. Deux trous 34, 35 et deux trous 36, 37 sont 
pratiques en vis k vis sur 1* Element 26, 

Selon une autre caract6ristique de 1' invention la 

10 partie inferieure des parois laterales 4, 5 ou 27 des 
elements 2 et 3 ou 26 peut comporter egalement une pluralite 
de trous 38 de petite dimension (reprSsentes sur la figure 
5) , situes en vis S vis et destines k permettre le passage 
de fils 39 metalliques ou en autre materiau biocompatibles 

15 disposes de maniere a retenir la masse osseuse dans la dite 
cage. 

Selon une variante les fils sont remplac§s par des 
contredepouilles internes. 

Selon une caracteristique interessante de 
20 1' invention, les 616ments 2 et 3 ou 26 constituant 
I'entretoise sont obtenus de maniere monobloc par usinage ou 
moulage. 

Dans le cas d'entretoise const ituee de deux elements 

compl^mentaires enantiomorphes on peut solidariser les deux 
25 elements par un systeme de fixation B par exemple en forme 

de U. (Exemple de liaison non limitatif ) 

Preferentiellement, le materiau utilise pour la 

r§alisation des Pigments 2 et 3 ou 26, est un alliage de 

titane avec ou sans revetement 
30 Bien entendu, il est egalement possible d'utiliser 

d'autres materiaux biocoirpatibles resorbables ou non ou 

encore des matieres plastiques, ^ condition qu'ils 

permettent une bonne visibilite aux rayons X. 
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L* utilisation cotnme mat§riau d'une matidre 
thermoplastique peut dormer k la structure une micro- 
§lasticit§ favorisant la fusion osseuse. 

On prevoit une gamme d'entretoises de tailles 
5 differentes en fonction des besoins. 

La forme peut etre legerement modifiee mais il est 
necessaire de maintenir deux parois non entidrement 
paralleles (ni cylindre, ni parallelepipede) . 
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REVENDICATIQNS 

1 - Entretoise intersotnatique dorso-lombaire destin^e 
a etre inseree dans I'espace discal defini entre deux 
vertebres adjacentes en vue du retablissement anatomicjue de 
I'espace intervertebral caracterisee en ce qu'elle est 
constituee par au moins un element {2, 3, 26) forme d*une 
paroi laterale verticale rigide ou faiblement resiliente 
(4,5 , 27) de contour predetermine et definissant un plan 
superieur et un plan inf^rieur ouvert pour permettre son 
remplissage osseux, ledit Pigment ayant une forme apte a 
permettre le logement et le centrage de ladite entretoise 
dans I'espace discal, sans intervention mecanique majeure 
sur les vertebres. 

2 - Entretoise selon la revendication 1, caracterisee 
en ce qu'elle est constituee de deux el§ments 
complementaires (2, 3) . 

3 - Entretoise selon la revendication 2 caracterisee 
en ce que les deux elements complementaires (2, 3) .sont 
enantiomorphes . 

4 - Entretoise selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 3 caracterisee en ce que les rebords (6 , 
7 et 28), superieur et inferieur, des parois laterales {4, 5 
et 27) des elements (2, 3 et 26) la const ituant, sont de 
preferences herissees de crans (8) ou rendues rugueuses 
destinees pour assurer sa retenue par ancrage dans I'os 
respectivement de chaque vertebre adjacente (9) . 
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5 - Entretoise selon I'une quelconque des 
revendications 1^4, caract6ris§e en ce que les rebords 
super ieur et infer ieur (6, 7 et 28) des parois laterales (4, 
5 et 27) du ou des elements (2, 3 et 26) la constituant, 
s'inscrivent dans deux plans non parall^les dont 
1 ' espacement ant§rieur est plus important que celui 
posterieur de maniere a definir une entretoise en forme de 
coin, pour assurer une meilleure assise. 

6 - Entretoise selon la revendication 5, caracteris§e 
en ce que les plans supSrieur et infSrieur {6, 7 et 28) du 
ou des elements (2,3 et 26) la constituant forment 
pr^f^rentiellement entre eux un angle de I'ordre de 1 cl 6**. 

7 - Entretoise selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
parois laterales rigides ou faiblement resiliente (4, 5 et 
27) du ou des elements (2, 3 et 26) la composant comportent 
une zone plate post§rieure (10, 11 et 29) sur laquelle a §t6 
menage un trou (12, 13 et 30) destin§ ^ un outil de 
prehension et de positionnement de ladite entretoise entre 
les vertebres (9) . 

8 - Entretoise selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
parois laterales rigides ou faiblement resiliente (4, 5 et 
27) du ou des elements (2, 3 et 26) la constituant, sont de 
forme globalement allongee et constituees d'une zone 
posterieure definie par deux f lanes en general paralleles 
(14, 15 et 31,32) raccordes a une face (10, 11 et 29) qui 
Ieur est perpendiculaire et d'une zone anterieure definie 
respect ivement par des preeminences (16,17 et 33) tournees 
vers I'interieur. 
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9 - Entretoise selon 1 'une quelconque des 
revendications precidentes, caractSrisee en ce que la parol 
latSrale rigide ou faiblement resiliente (4, 5 et 27) du ou 
des §lements (2, 3 et 26) la constituant, coraporte dans des 

5 zones dirigees respect ivement vers I'exterieur et/ou vers 
I'interieur, au moins un trou (18 a 25 et 34 a 37) de nature 
k favoriser la fusion osseuse. 

10 - Entretoise selon I'une quelconque des 
10 revendications precedentes, caracteris§e en ce que la partie 

inf§rieure de la paroi laterale (4, 5 et 27) du ou des 
elements (2,3 et 26) cotnporte 6galement une pluralit§ de 
trous (38) de petite dimension , destines ^ permettre le 
passage de £ils (39) ou con^ortant des contredipouilles 
15 internes disposes de mciniere §l retenir la masse osseuse dans 
la dite entretoise. 

11 - Entretoise selon l*une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que les 

20 elements (2, 3 et 26) sont obtenus de maniere monobloc par 
usinage ou moulage. 

12 - Entretoise selon I'une quelconque des 
revendications pr^cedentes, caract§ris4e en ce que le 

25 materiau utilise est un alliage de titane, avec ou sans 
revetement, un polymere ou autre materiau biocompatible 
radiotransparent . 

13 - Entretoise selon l*une quelconque des 
30 revendications prScedentes, caracterisee en ce que la 

materiau est un polymere thermoplastique dont la 
microelasticite favorise la fusion osseuse. 
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